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PROVOZNI PRIRUCKA

pro Srankovacku s uchylkomérem

Nejdiive bychom Vam radi podékovali, ze jste si zakoupili pravé nas vyrobek SAWLINE 40.

Nase firma vyrabi dalsi zatizeni na udrzbu pilovych past, napt. brusku SAWLINE 50.
Hlavnim vyrobnim programem je vyroba pneumatickych péchovacek s egalizaci SAWLINE 110 a165.
Toto zafizeni umoziuje péchovani pasovych pil od $ife pasu 35 mm. Péchovani vykazuje lepsi fezny
povrch, vyssi pofezovou rychlost, mensi namahani pilového pésu a nizky proiez.
Hlavni pfednosti je velka trvanlivost pilového pasu, ktery napéchovany nasi metodou vydrzi 8 - 10
brouseni pied opétovnym napéchovanim.

Pred pouzivanim zarizeni musi byt vSichni pracovnici seznameni s timto navodem k obsluze.
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1. POPIS ZARIZENI

Sraikovacka je uréena k ruénimu provadéni rozvodu na pilovych pasech do §ife 40 mm.

Tento typ Srankovacky umoziuje piimo pii provadéni rozvodu sledovat na indikéatoru hodnotu rozvodu,
popt. provést okamzitou korekci. Jakékoliv dodate¢né méfeni rozvodu mimo Srankovacku
nedoporucujeme, nebot’ vznika mnoho neptesnosti méteni pfi nerovnosti pasu.

Zatizeni je vhodné pro vSechny typy pasovych pil.

ZAKLADNI TECHNICKE UDAJE:

Sirka pilovych pasu 10 - 40 mm
tloustka, rozte¢ zubu bez omezeni
tvar zubu bez omezeni
hmotnost 12 kg
zaruéni Ihata 24 mésicu



2. INSTALACE

Zarizeni je u vyrobce serizeno a odzkouseno pro standartni pouzivani. Instalace je proto jednoducha
a rychla. Na instalaci je potiebny prostor 1700 x 1050 mm.
2.1 PtiSroubujte Sraitkovacku k pracovnimu stolu za Ctyfi pripravené montazni otvory nebo upevnéte
do svéraku.

2.2 Na tf1 opérna ramena (1) pasu nasad’te sefiditelna voditka (2). Ramena nasad’te do objimek (3)
pod Srankovackou a dotdhnéte Srouby. Setid’te ptiblizné vysku voditek.

2.3 Vlozte pilovy pas mezi upinaci ¢elisti Srankkovacky (4) a (5). Matku (6) na tahle mezi Srafikovaci
pakou (7) a Celistmi sefid’te dle tloustky pilového pasu tak, aby se Srankovaci paka pii Sranikovani
lehce prolamovala, aby byl citit pfechod. Mirnym tlakem na rukojet’ (7) se musi pas pevn¢ sevfit.
Tento krok je sefizen vyrobcem na tlouStku pasu Imm a nebude jej nutno zpravidla sefizovat.

PRI PRACI POUZIVEJTE OCHRANNE RUKAVICE

1 - opérné rameno

2 - voditko pasu

3 - objimky pro ramena

4 a 5 - upinaci Celisti

6 - matka sefizeni pfitlaku

7 -paka s rukojeti

8 - imbusovy Sroub pro sefizeni vysky pasu
9 - uroven pro nastaveni vysky dna zubu
10 - doraz pro levé zuby




3. SERIZENI A SRANKOVANI

Na uzkych pasech se srank (rozvod) provadi systémem levy, pravy a rovny zub. Rozvedené zuby slouzi
k vytvoreni prorezu, rovné zuby k vyhazovani pilin. Nejdrive ve Srankovacce rozvedeme vsechny levé zuby.
Pak pas pretocime a srankujeme vsechny pravé zuby.

3.1 Pted Srankovanim ocistéte pas a zkontrolujte, aby pilovy pas nemél otfepy od brouseni.
Popf. strhnéte tvrdym dievem, plastem nebo lehce brusnym kamenem ve sméru zubi, aby jste
neovlivnili vysledky Srankovani.

cvwr

misto zubu (dno zubu) bylo ve stejné vysi jako hrana upinaci Celisti (4) a zajistéte kontramatkou.
Tento postup opakujte pii vloZzeni kazdého dalSiho pasu, aby Srank byl na vSech pasech stejny
a nemuseli jste Srankovacku pokazdé sefizovat.

3.3 Dolad’te vysku pésu na voditkach (2), aby se pas stabilné opiral o zadni opérku a imbusové opéry (8).
Na bocnich opérkach by se mél opirat jen velmi lehce nebo byt nékolik desetin mm nad voditky.

3.4 Srankovani zac¢inejte vzdy od svaru. Misto si oznacte fixem. Prvni zub pied a za svarem pasu
neSraiikujte, ponechte je rovné.

3.5 Spust’te doraz pro levé zuby (10), dorazte zub a setid’te, aby Spicka nasledného zubu byla presné proti
Sraitkovacimu hrotu a zajistéte Sroubem. Druhy doraz zlistava v horni poloze.

Srarkovaci hrot (12) Doraz (10)

3.6 Zatlacte na Sranikovaci paku (7) dopfedu. Paka ma dvé polohy. V prvni poloze se pilovy pas upne
do vodicich celisti, na indikatoru je ukazana velikost Srafikku. Pii dalSim zatlaCeni na paku probiha
Sraitkovani. Hodnotu Srafiku nastavte stranovym klicem nato¢enim Sraitkovaciho trnu dle odstavce "4.
VELIKOST ROZVODU". Uvolnéte paku zpét do prvni polohy a na indikéatoru kontrolujte vyslednou
hodnotu Sraiikku. Pokud je hodnota jednotlivého zubu nizsi, zatlacte znovu na paku do druhé polohy,
je-1i hodnota vétsi vrat'te zub kleStémi zpét. Posuiite pas o 3 zuby vpied a opakujte tento krok.

3.7 Pti Sranikovandi tlacte jednou rukou na Sranikovaci paku a druhou rukou pfitlacujte pilovy pas doli.
Pilovy pas se musi stabiln¢ opirat o opérné imbusové Srouby.

3.8 Pro Srankovani pravych zubi pfetocte pilovy pas, vymeéiite dorazy a sefid'te stejnym zptisobem.
Ob¢ strany zubli musi vykazovat stejné hodnoty Srankovani, jinak upravte setizeni dorazi tak, aby

zuby byly vzdy pfesné proti Sraitkovacimu hrotu.

3.9 Po ukonceni pietoéte ruéné pas zpét, aby byl ptipraven k fezani. PouZijte ochranné rukavice!

P¥i kazdém dalSim Sraiikovani pasu rozvadéjte na stranu, na kterou jiz byly zuby Srafikovany.
Neprehybejte!
Pilovy pas rozvadéjte po kazdém brouseni.
Nejdrive se brousi a potom Srarnkuje
Ohyb rozvadéného zubu by mél zacinat asi v poloviné vySky zubu. Pokud bude ohyb umistén
ve spodnim radiusu, pas popraska.




4.VELIKOST ROZVODU

Tabulka uvadi doporucenou vyslednou hodnotu rozvodu pilového pasu. Jelikoz material pilového pasu ma
velkou "pamatovaci schopnost” a znacné se vraci, musite zub vyhnout asi na dvojnasobnou hodnotu nez
potiebujete. Spravné serizeni je treba vyzkouset. U nového neunaveného pdsu je "pamatovaci schopnost”
Vetsi.

doporuceny rozvod
tvrdé nebo zmrzlé dfevo 0.4 -0.45 mm
stredni pouziti 0.45-0.5 mm
mékké drevo 0.5-0.55 mm

4.1 Priklad: chcete-li Srankovat na hodnotu 0,5 mm, tj. na indikatoru 50 jednotek, musite zub ohnout
pfiblizné na hodnotu 100.

4.2 U tvrdsiho, zmrzlého nebo sussiho dieva rozvod snizujte.

4.3 U dfeva s vy$sim obsahem pryskyfice (modfin, borovice), s fidSim difevem nebo se zplstujicimi
vlakny (lipa, topol) rozvod zvétsete.

4.4 Ptesnost $raiiku by méla byt v rozmezi 0,03 mm (3 jednotky na indikatoru). Cim je piesnost vétsi,

tim vyssi je kvalita povrchu feziva a stabilita fezu. Neptesnosti pfi Srankovani se predev§im
projevi pii fezani presilené kulatiny.

5. KONTROLA SERIZENI INDIKATORU

Vlozte mezi upinaci Celisti (4) a (5) zvednuty kus pilového pasu nebo rovny plech o stejné tloustce,
aby proti Sraitkovacimu trnu byla rovna ¢ast materialu. Zatlacte na paku do prvni polohy Srafikovani.
Uvolnéte Sroub a sefid’te polohu, aby hrot indikatoru tésné doléhal na rovny material. Indikator musi
v této poloze ukazovat "0".

6. BEZPECNOSTNI POKYNY

Pii manipulaci s pasem pouzivejte ochranné rukavice.

7. MOZNE ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

7.1 Rozvod zubu je nepravidelny

- Pilovy pas pfi Sranikovani neni usazen na opérnych imb. Sroubech (8)
- Na zubech jsou otiepy od brouSeni a méteni je nespravné

- Zub neni vzdy posunut do stejného mista pred Srankovaci trn

7.2 Levé a pravé zuby maji rozdilné Sraiikkovani
- Neni stejné setizen levy a pravy doraz zubt proti Srankovacimu hrotu

8. GARANCE A SERVIS

Nase firma davé na zafizeni 24 mési¢ni zaruéni lhitu. Zarucni lhiita za¢ind dnem prodeje.



Tato zaruka se vztahuje na vyrobni vady. Opotifebeni dili neni predmétem zaruky.

Zaru¢ni lhiita muZe byt zkracena nebo zruSena pri:

- nedodrzeni pokynt v navodu k obsluze

- poskozeni neodbornou manipulaci

- poskozeni tfeti osobou

- poskozeni vlivem zivelnych pohrom nebo umisténim v nevhodném prostredi

Zarucni a pozarucni opravy uplatnujte u Vaseho prodejce nebo primo u vyrobce - firmy
Jaroslav Chmelik - Kovomont, 679 62 Kretin 1, tel./fax:516 470 628, mobil:603 712 343.
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