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PROVOZNI PRIRUCKA

pro brusku pilovych pasi

Nejdiive bychom Vam radi podékovali, ze jste si zakoupili pravé nas vyrobek SAWLINE 55.

Nase firma vyrabi dalsi zafizeni na udrzbu pilovych pasi, napt. Srankkovacku SAWLINE 40, brusku
SAWLINE 50. Hlavnim vyrobnim programem je vyroba pneumatickych péchovacek s egalizaci
SAWLINE 110 a 165. Toto zatfizeni umoznuje péchovani pasovych pil od sife pasu 35 mm. Péchovani
vykazuje lepsi fezny povrch, vyssi pofezovou rychlost, mensi namahéni pilového pasu a nizky profez.
Hlavni pfednosti je velka trvanlivost pilového pasu, ktery napéchovany nasi metodou vydrzi 8 - 10
brouseni pied opétovnym napéchovanim.

Pred pouzivanim zarizeni musi byt vSichni pracovnici seznameni s timto
navodem Kk obsluze.
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1. POPIS ZARIZENI

Bruska je ur¢ena k brousSeni truhlarskych pasu a pilovych pasii na kmenové pasové pily.
Zm¢éna tvaru zubu se provadi sefizenim vacky. DalSi tvary zubi Ize docilit jeji vyménou.
Zatizeni je vybaveno dvéma elektromotory. Jeden elektromotor slouzi k pohonu brusného
kotouce a druhy zptevodovany Snekovou prevodovkou k posuvu pilového pasu.

Bruska je nabizena ve tiech provedenich:

Zakladni provedeni - bruska urcend k postaveni na stil (sefiditelné nozky)

Doporucena sestava - zékladni provedeni + podstavec, chlazeni, osvétleni

Komfortni sestava - doporucena sestava + plynula regulace posuvu pilového pasu
(frekvenéni ménic)

Zatizeni je vhodné pro vSechny typy pasovych pil.



ZAKLADNI TECHNICKE UDAJE

Sirka pilovych pasu 15 - 50 mm
délka pilovych pasu 2000 - 5000 mm
hloubka zubu 3-10 mm
rozte¢ zubu 10 - 30 mm
rychlost posuvu pasu cca 23 zubu / min.
motor brusného kotouce 180 W
brusny kotouc¢ 175x8x20 mm, spec. dvouvrstvy kotouc¢
typ chladici emulze EROS EB, koncentrace 4%
rozmér brusky - zakladni provedeni 650x400x450 mm
hmotnost brusky 30 kg
napajeci napéti PEN str. 220 - 240 V / 50-60 Hz
zarucni Ihata 24 mésicu
2. INSTALACE

Zarizeni je u vyrobce serizeno a odzkouseno pro standartni pouzivani. Instalace je proto jednoducha
a rychla. Nekteré body instalace jsou platné dle vybavy.

2.1 Postavte do zadni ¢asti sloupu nadrz na chladici kapalinu a do ni vlozte ¢erpadlo ptipevnéné k viku
nadrze,vlozte sitko do pfipraveného otvoru. Prvni hadici nasunte na vytok z vany brusky a jeji konec
vlozte do sitka. Druhou hadici spojte Cerpadlo s redukénim ventilem na brusce.

2.2 Na tfi opérna ramena (1) pasu nasad’te sefiditelna voditka (2). Ramena nasuite do objimek na brusce
a dotahnéte Srouby.
Na slabsi ¢ep voditka (2) nasad’te vodici krouzek. VSechny vodici krouzky musi byt natoeny
k vnitini strang.

2.3 Nalijte do nadrze pod bruskou tolik chladici emulze, aby vyska hladiny byla asi 1 - 2 cm pod okraj
nadrzky. Pouzivejte ekologickou emulzi EROS ve 4% koncentraci (pomér emulze : voda = 1: 25).
Sani ¢erpadla musi byt ponofeno v emulzi!

Pouzivani chlazeni s emulzi zkvalitiiuje brousSeni, odstrafiuje prasnost a konzervuje stroj.

2.4 Zkontrolujte zda napéti ve Vasi siti odpovida PEN 220 - 240 V stt. / 50 - 60 Hz a pfipojte elektricky
ptivod brusky do zasuvky.

1 - tfi opérna ramena pasu

2 - voditka pasu

3 - rameno brusného kotouce
4 - ovladac¢ brusného kotouce
5 - ovlada€ podavace pasu



6 - sefizovaci SK Srouby vysky pasu
7 - paka drzaku pasu

8 - drzak pilového pasu @
9 - ovladace pro sefizeni pfitlaku pasu
10 - sefizovaci segment roztec':F zubu

e —

11 - vacka
12 - otvory pro sefizeni hloubky zubu
13 - raminko zdvihu

3. SERIZENI A BROUSENI

Castéjsi brouseni znacné prodluzuje Zivotnost pilového pasu. Prebrouseni pasu elektrickou bruskou
trva asi 20 - 30 minut. Brousite-li pas kratkou dobu, nestaci se z paty zubu odbrousit mikrotrhliny, které
vznikaji pri rezani a pas miize nasledné praskat.

3.1 Odklopte nahoru rameno s kotoucem (3). Zmacknéte dolt packu (7) a vlozte pas do drzaku (8)
a voditka (2). Voditka (2) setid’te tak, aby se pilovy pas pohyboval volné v roving.
Setid’te vysku pilového pasu do roviny Srouby s tvrdokovem (6). Vyska dna zubt pilového pasu ma
byt asi 2 - 3 mm nad drzakem (8).

3.2 Zapnéte spinac posuvu, pas se zane posouvat. Zkontrolujte zda se pilovy pds pii posuvu stabilné
opira na opérkéch. Toto kontrolujte vzdy jakmile nasadite dalsi pas, jinak budou zuby nestejnomérné
nabrouseny. Otocte ovladacem (5) o piil otacky doleva a ovladacem (4) o pul otacky doprava. Uchopte
rameno kotouce (2), pomalu spoustéjte dolii a pfitom nasad’te ovlada¢ brusného kotouce (4) do otvoru
pro sefizeni hloubky zubu (12). Kontrolujte, aby brusny kotou¢ nenarazel do zubti a aby se pohyboval
asi 0,5 - 1 mm kolem profilu zubu. Pokud tomu tak neni, upravte ovladacem (5) a (4).

3.3 Po dokonceni ptedchazejiciho kroku zapnéte spinacem brusky brusny kotouc. Otacejte ovladacem (5)
doprava, az zacne leva strana kotouce slab¢ brousit ¢elo zubu.
Otacejte ovladacem (4) doleva, az zacne kotou¢ brousit zbyvajici tvar zubi. Po sefizeni zajistéte
kontra matky ovladace (5) a (4).
Pii vybaveni stroje primyslovym ¢erpadlem setfid’te mnozstvi chladici kapaliny kohoutem na piivodu
v levé casti vany brusky. Ovlada¢em (4) udrzujte pozadované nastaveni brusu. Zménu provadéjte
nejlépe po odbrouseni celého obvodu pasu. Zacatek brouseni vyznacte na pasu fixem, nebo zacinejte
vzdy od svaru.

3.4 BrousSeni nesmi byt silné, aby povrch zubtli nebyl hruby nebo ptepaleny. Pas se piebruSuje po kazdém

fezani bézné dle potteby i vicekrat po obvodu.
3.5 BrouSeni ukoncete zvednutim ramene (3) a vypnutim vSech spinac.

3.6 Pti brouSeni dal§iho pasu opakujte kroky 3.1 az 3.3.



UPOZORNENI

Pokud budete brousit novy pilovy pas, mize to poprvé trvat podstatné déle nez bruska vybrousi cely
profil zubu. To je dané pfesnym nastavenim brusky, tvarem vacky brusky, tvarem zubu pilového pésu
a momentalnim tvarem brusného kotouce. V kazdém piipad¢ je nutné pii prvnim brouseni vybrousit
cely profil zubu.

Pamatujte, ze ¢im jemné&ji a vicekrat brousite pas, tim 1épe feze a prodluzuje se jeho Zivotnost.

VAROVANI
Vybrusujte pii kazdém brouseni hladce celé profily v§ech zubi, jinak pas popraska !!!

Kvalitni Fezani dreva je podminéno kvalitnim brousenim a také kvalitnim nasrankovanim pilového pasu.
Presnost srankovani musi byt v toleranci 0,03 mm! Toto Ize zajistit pouze presnou Srankovackou

s indikatorem, ktera Vas pri Srankovani informuje o jeho presném provedeni. Uvedené splnuje pakova
Srankovacka SAWLINE 40.

4. BRUSNY KOTOUC
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4.1 DemontaZ brusného kotouce se provadi odSroubovanim tii Sroubtl na rameni (3), sejmutim vika
a povolenim matky kli¢em. Pfi montaZi postupujte opacnym zplsobem.

4.2 Brusny kotou¢ ma doporucenou zrnitost 60 - 80 a tvrdost L. az N. Pouzivejte ndmi dodavany specidlni
dvouvrstvy kotou¢. Leva Cervena vrstva je tvrdsi pro udrzeni uhlu €ela zubu. Leva bild jemnéjsi strana
pak brousi zbyvajici profil zubu. Rozmér kotouce 175x8x20 mm. Nepouzivejte jinou tloustku, zméni
se Vam vnitini profil zubu.

4.3 Vzdy pted brousenim pilového pasu zkontrolujte tvar brusného kotouce, ptipadné orovnejte, u nového
kotouce strhnéte ostré hrany. Kazdy jiny tvar kotouce zméni tvar zubi. Brus. kotou¢ béhem brouseni,
pokud to neni nutné, jiz neorovnavejte. Kotou¢ nesmi ptepalovat povrch zubt, byt piili§ mékky nebo
hruby. aby neposkodil povrch zub.

4.4 Uchopte rameno brusného kotouce (3), spust'te ho dold a nasad’te pritom ovlada¢ brusné¢ho kotouce (4)
do otvoru pro sefizeni hloubky zubu (12). Zapnéte spinac brusky a mizete zacit orovnavat kotouc.
Brusny kotou¢ musi byt vice zbrouSen na pravé stran€, nebot’ touto stranou brousi delsi ¢ast profilu
zubu. Tim docilite automatické udrzovani spravného tvaru kotouce s minimalni potfebou dotvarovani.
Kotou¢ nesmi mit hrany nebo ostré piechody!

4.5 Tvar brusného kotouce kontrolujte pred kazdym brousenim, poptipad¢ upravte orovnadvacim kamenem
Site brusného kotouce ma byt 30% roztece zubu.

4.6 Nepouzivejte k brouseni malé kotouce, snizuje se tim obvodova rychlost a zvySuje hrubost brusu.
Minimélni primér kotouce by m¢l byt 135 mm.

4.7 Obcas kontrolujte, zda brusny kotouc je sefizen ptfesné v ose brouseného pésu a zda je kolmo.

S. TVAR ZUBU

Bruska je standartné vybavena vackou na nize uvedeny profil zubu. Tento profil je velmi vhodny
pro tezani tvrdého i mekkého dieva. Profil se uspésné pouziva na uzkych pilovych pasech k rezani
na kmenovych pasovych pildch.



. A - Uhel ¢ela zubu
T B - uhel hrbetu zubu
\ B P - rozte¢ zubu

— DNO - pata zubu
DNO

Zménu tvaru zubu muzete provést:

* tihel ¢ela zubu (A):

natocenim ramene kotouce (3)
* hloubku zubu (H):

piestavenim do jin¢ho otvoru pro setizeni hloubky zubu (12) na raminku (13)
* rozte¢ zubu (P):

posunutim podavani zubu sefizovacim segmentem (10) na htideli vacky
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brusky a nato¢enim. M¢fitko tthlu v zadni ¢asti brusky mé pouze informativni charakter.
Skute¢ny nabrouseny thel pfeméite na pasu thlomérem.

UPOZORNENI

Uhel &ela zubu nemusi souhlasit s nastavenim tihlu kotoude. Je to zpravidla zpiisobeno pouZitim
nevhodnych mékkych brusnych kotouci, u kterych se rychle zbrousi radius levé strany. PouZijte
doporucené brusné kotouce.

6. UDRZBA

Nase firma kladla p7i vyvoji stroje velky duraz na spolehlivost a jednoduchou udrzbu.
Presto je nutné dodrzet minimalné tyto ukony:

UPOZORNENI: P¥i provadéni udrzby vidy odpojte piivod el.energie od sité !!!

6.1 Za kazdych 10 hodin provozu brusku vy¢istéte a zkontrolujte hladinu chladici kapaliny.
Pozn.: Sani ¢erpadla musi byt zcela ponofeno v kapaling.

6.2 Za kazdych 14 dnti provozu vytahnéte Cerpadlo z nadrzky a zbavte jej, sitko a nadrz necistot.
Déle namazte tukem kluznou ¢ast Cepu ovladace brusného kotouce (4) a ¢ep raminka zdvihu (13).
Zkontrolujte a dotdhnéte uvolnéné Sroubové spoje, vizualne zkontrolujte stav celého stroje.

6.3 Dle potteby dopliite nebo vyméite chladici emulzi.

Ekologicka chladici emulze EROS je rostlinného ptivodu s kratkou dobou rozpadu, coz nevyzaduje
zvlastni likvidaci.



Pri likvidaci obalu, chladici emulze a zarizeni po ukonceni cinnosti postupujte Setrné k Zivotnimu

prostredi.

7. BEZPECNOSTNI POKYNY

7.1 Brusku smi obsluhovat pouze osoba, ktera byla sezndmena s timto ndvodem k obsluze.

7.2 Pti brouseni pouzivejte ochranné bryle.

7.3 Pii manipulaci s pasem pouzivejte ochranné rukavice. I tupy pas Vam muze zptisobit zranéni.
7.4 Kotou¢, ktery ma prasklinu nebo hazi, ihned vyménite.

7.5 V blizkosti brusky neskladujte hotlavé latky.

7.6 Pti provozu musi byt nasazeny vSechny ochranné kryty.

7.7 Pii jakékoliv drzbé nebo opraveé odpojte privod el. energie od site.

8. MOZNE ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

8.1 Chladici kapalina nestiika
Vycistéte nadrzku a doplnte chladici kapalinu, viz odstavec 6.1
Rozeberte Cerpadlo a vycistéte od necistot, viz odstavec 6.2

9. GARANCE A SERVIS

Nase firma dava na zarizeni 24 mésicni zarucni lhitu. Zarucni lhiita zac¢ina dnem prodeje.
Tato zaruka se vztahuje na vyrobni vady. Opotrebeni dilii neni predmétem zaruky.

Zarucéni lhiita miZe byt zkracena nebo zruSena pri:

- nedodrzeni pokynti v navodu k obsluze

- poskozeni neodbornou manipulaci

- poskozeni tieti osobou

- poskozeni vlivem zivelnych pohrom nebo umisténim v nevhodném prostiedi

Zarucni a pozarucni opravy uplatiujte u Vaseho prodejce nebo primo u vyrobce - firmy
Jaroslav Chmelik - Kovomont, 679 62 Kretin 1, tel./fax: 516 470 628, mobil: 603 712 343.
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